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日 期： 2016年 07月 19日

萬兆生活科技有限公司

新北市淡水區埤島里9鄰 49號

以下測試樣品係由客戶所提供及確認：

產品名稱： 真空瓶

我們依照客戶的要求， 根據客戶送交之樣品進行測試結果如下：

測試要求： 1.參考中華民國食品器具容器包裝衛生標準 (102.08.20部授食字第

1021350146號令修正)，進行以下測試

- 鉛、 銻材質試驗

- 鉛、 鎘材質試驗

- 可塑劑材質試驗

2.金屬材質分析試驗 (A R L 3460分光儀)

測試方法與結果： ---詳附頁---

收樣日期： 2016年 07月 11日

測試日期： 2016年 07月 11日 ~ 2016年 07月 19日

Signed for and on behalf of
SGS Taiwan Ltd.

陳志祥
組長
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測試方法與結果：

1.參考中華民國食品器具容器包裝衛生標準 (102.08.20部授食字第 1021350146號令修正)，進行

以下測試：

測試部位 N o.1 : 銀色金屬 (杯身外層)

測試部位 N o.2 : 白色矽膠

測試項目 單位 測試方法
方法偵測

極限值

結果
限值

No.1

鉛 (＊) % 參考 U S E PA 3050B (1996)，以 IC P-A E S

分析。

0.0002 n.d. 10

銻 (＊) % 0.0002 n.d. 5

測試項目 單位 測試方法
定量

極限

結果
限值

No.2

鉛 ppm 參考食品器具、容器、包裝檢驗方法-塑膠

類之檢驗(102年 11月 13日部授食字第

1021950607號公告)，以 IC P-A E S 分析.

5 n.d. 100

鎘 ppm 0.5 n.d. 100

測試項目 單位 測試方法
方法偵測

極限值

結果
限值

No.2

鄰苯二甲酸二(2-乙基己基)酯

(D E H P)(C A S N o.:117-81-7)(＊)
%

參考C N S 15138(民國101

年)，以氣相層析儀/質譜

儀(G C /M S)檢測.

0.003 n.d. 0.1

鄰苯二甲酸二丁酯 (D B P)

(C A S N o.:84-74-2)(＊)
% 0.003 n.d. 0.1

鄰苯二甲酸丁苯甲酯 (B B P)

(C A S N o.:85-68-7)(＊)
% 0.003 n.d. 0.1

鄰苯二甲酸二異癸酯 (D ID P)(C A S

N o.:26761-40-0;68515-49-1)(＊)
% 0.01 n.d. 0.1

鄰苯二甲酸二異壬酯 (D IN P)(C A S

N o.:28553-12-0;68515-48-0)(＊)
% 0.01 n.d. 0.1
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測試方法與結果：

測試項目 單位 測試方法
方法偵測

極限值

結果
限值

No.2

鄰苯二甲酸二甲酯 (D M P)

(C A S N o.:131-11-3)(＊)
%

參考C N S 15138(民國101

年)，以氣相層析儀/質譜

儀(G C /M S)檢測.

0.003 n.d. 0.1

鄰苯二甲酸二正辛酯 (D N OP)

(C A S N o.:117-84-0)(＊)
% 0.003 n.d. 0.1

鄰苯二甲酸二乙酯 (D E P)

(C A S N o.:84-66-2)(＊)
% 0.003 n.d. 0.1

備註：

1.0.1w t% = 1000ppm

2.M D L = M ethodD etection L im it (方法偵測極限值)

3.基於商業競爭及其他因素考量，除了第一頁的資料以外，顧客表示無法提供其餘與樣品相關

的資料。

4.(＊)：此項目未取得衛生福利部食品藥物管理署認證.

5.測試報告僅就委託測試者之委託事項提供測試結果，至若本產品之合法性，仍

應由主管機關依法判斷。
6.有關化學測試係由化學實驗室進行分析。

2.金屬材質分析試驗 (A R L 3460分光儀)：

測試部位 N o.3 : 銀色金屬 (內膽)
單位：%

元素 C Si M n P S N i C r M o

平均值 0.0246 0.5353 1.4413 0.0182 <0.0001 10.1493 16.2451 1.9879

備註： 依據 C N S 3158-G 1016表 4 製品分析之許可差表示， N i成份上下限許可差為±0.15%

C r成份上下限許可差為±0.20% ， M o 成份上下限許可差為±0.10%

C N S 8499-G 3164表 2 T ype316不銹鋼材質要求值：
單位：%

元素 C Si M n P S N i C r M o

要求值
0.08

以下

1.00

以下

2.00

以下

0.045

以下

0.030

以下

10.00~

14.00

16.00~

18.00

2.00~

3.00
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– 照片 –

照片 A：樣品外觀 照片 B ：測試樣品外觀

--- 以下空白 ---
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